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(57) Tiivistelma - Sammandrag 

KeksintS koskee sailioiden ja pakkausten valmistamiseen kaytettavaa 
estolaminaattia, joka oleellisesti estaa eri juomissa, kuten hedel- 
majuomissa ja sitrushedelrnamehuissa normaalisti olevien eteeristen 
oljyjen ja aromiaineiden , esimerkiksi kuorioljyn absorption, ja 
1-askbrbiinihapon (C-vitamiinin) hapettumisen . Keksinnbn mukaan la- 
minaatti muodostuu alusmateriaalista, jonka sisa- ja ulkopinnat on 
paallystetty glykolilla modifioitua polyety leeni teref talaattia (PET- 
G) olevalla kerroksella, jolloin laminaatista valmistetuissa saili- 
oissa PET-G-kerros joutuu kosketukseen juoman kanssa. Estolaminaa- 
tissa voi lisaksi olla yksi tai useampi , happea lapaisematonta mate- 
riaalia oleva kerros, joka on sovitettu aluskerroksen ja PET-G-ker- 
roksen valiin. Keksinto" koskee myos mainitusta es tolaminaatis.ta val- 
mistettuja sailioita. 



Uppfinningen avser ett sparrlaminat , som anvands fSr framstallning 
av behallare och f Orpackningar och som vasentligen hindrar absorp- 
tion av i olika drycker, sasom fruktdrycker och citrusf ruktsaf ter, 
farekommande eteriska oljor och aromamnen, sasom skalolja, och oxida- 
tion av 1-askorbinsyra (C-vitamin) . Enligt uppfinningen utgors la- 
minatet av ett underlagsmaterial , vars inre och yttre ytor belagts 
med ett skikt av polyety lentere ftalat, som modifierats med glykol 
(PET-G) , varvid PET-G-skikte t i beha Hare • f rams tal Ida av laminatet 
kommer i kontakt med drycken. Sparrlaminatet kan dessutom ha ett 
eller flera skikt, som utgors av ett sy reogenomt rangligt material 
och som anordnats mellan underlagsskikte t och PET-G-skiktet . Upp- 
finningen avser aven behallare framstallda av namnda sparrlaminat. 
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Vuototiivis sailia ja menetelmS sen valmistamiseksi 

KeksintS koskee kuumasaumattua, vuototiivista tuo- 
tesailiSta ja menetelmaa tailaisen sailion valmistamisek- 
si . Hyvien estokerrosominaisuuksiensa ansiosta keksinnttn 
mukaisella sailiSlia on parantunut varastointikestavyys ja 
sailiSn sisaitaessa juomaa, se estaa oleellisesti juoman 
sisaitamien eteeristen Sljyjen, vitamiinien ja makuainei- 
den absorption ja/tai haviGn. Juoma on edullisesti seka 
kuoriOljya etta 1-askorbiinihappoa ( C-vitamiini ) sisaitava 
sitrushedelmamehu, jolloin seka kuorioljyn etta 1-askor- 
biinihapon pitoisuudet pysyvat sSiliSssa likimain samoina 
kuin alunperin, kun mehua ensin lisattiin saili55n, jopa 
vaikka taytetty ja suljettu sailiS on varastoitu pitkia 
aikoja ennen mehun kayttamista. 

Viime vuosina hedelmamehun valmistajat ja kulut- 
tajat ovat tulleet jossain maarin kriittisiksi normaalien 
polyetyleenilia paailystettyjen pahviastioiden suhteen, 
joita nykyisin on saatavana, niiden taipumuksen vuoksi 
absorboida ja/tai menettaa erilaisia eteerisia Sljyja, 
vitamiineja ja kriittisia makuaineita, joita sisaityy 
useimpiin hedelma- ja sitrusjuomiin. Erikoisesti sitrus- 
hedelmien yhteydessa kuoritfljy diffundoituu helposti as- 
tian sisapuolisen polyetyleenipaailysteen lavitse ja ab- 
sorboituu seka polyetyleenikalvoon etta kartonkiin it- 
seensa, mika huomattavasti heikentaa hedelma juoman makua 
ja laatua. Lisaksi happi tunkeutuu helposti astiaan ja 
hapettaa juomassa olevia eri makuaineita, mukaanluettuna 
1-askorbiinihappo (C-vitamiini), joka voi hajaantua muiksi 
aineiksi, jolloin tuotteen 1-askorbiinihapon (C-vitamii- 
nin) pitoisuus alenee ja mika vaikuttaa my5s haitallisesti 
juoman makuun. Yksityiskohtaisempi kuvaus niista vaikeuk- 
sista, joita liittyy polyetyleenilia vuorattujen kar- 
tonkiastioiden kayttaan sitrushedelma juomia varastoitaes- 
sa, on esitetty US-patentissa 4 529 606 f joka tassa viit- 
teena mainittakoon . 
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ErSs hyvin tunnettu pyrkimys edelia esitetyn vai- 
keuden poistamiseksi on ollut astioiden valmistaminen la- 
minaatista, jossa on vSlissa si jaitseva metallikalvokerros 
tavallisesti alumiinia. Esimerkki kartonki/alumiinikalvo/- 
5 polyetyleeni-laminaatista on esitetty ja sille on haettu 
patenttia US-patentissa 3 565 111, joka tassa viitteena 
mainittakoon. Kuten siina on esitetty, vaiissa si jaitseva 
alumiinikalvokerros antaa hyvSn eston hapen siirtymisen 
suhteen astiaan. Lisaksi kalvo estaa juoman eteeristen 

10 Sljyjen absorboitumisen kartonkialustaan. Tasta huolimatta 
on havaittu, etta juomaa koskettava polyetyleenikerros 
absorboi edelleen helposti epahyvaksyttavan maaran juoman 
eteerisia ttljyja ja makuaineita. 

Toinen pyrkimys edelia esitetyn vaikeuden ratkai- 

15 semiseksi erilaisissa pakatuissa sitrushedelmajuomissa 
olevien eteeristen 61jyjen, vitamiinien (erikoisesti C- 
vitamiinin) ja makuaineiden sailyttamiseksi on esitetty 
US-patentissa 4 513 036, joka on paivatty 23. huhtikuuta 
1985. Siina esitetty estokerroslaminaatti kasittaa ulko- 

20 pinnalta sisapinnalle kartonkialustan, sille paailyste- 
tyn propyleenipolymeerikerroksen j a propyleenipolymeeri- 
kerrosta peittavan olef iinipolymeerikerroksen. Edullisesti 
kartonkialusta on paailystetty myos sen ulkopinnalta kuu- 
masaumattavalla olef iinipolymeerikerroksella . Kuitenkin 

25 patentin esimerkeissa esitetyt arvot osoittavat, etta kuu- 
den viikon varastoinnin jaikeen tasta laminaatista valmis- 
tetuilla astioilla saadaan vain vahainen parannus eteeris- 
ten Sljyjen, erikoisesti d-limoneenin (joka on kuori31jyn 
paaaineosa) sailymiseen verrattuna normaaliin polyetylee- 

30 ni/kartonki/polyetyleenilaminaatista valmistettuun sai- 
littttn. Erikoisesti suositellussa pakkausrakenteessa etee- 
risten Sljyjen haviS oli 39,5 % verrattuna 60,5 % olevaan 
eteeristen Gljyjen havitt£n normaalissa polyetyleeni/kar- 
tonki/polyetyleeni-pakkauksessa . Suositellun pakkausraken- 

35 teen parannus C-vitamiinin sailymisen suhteen oli vieia 
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pienempi. Erikoisesti normaalissa polyetyleeni/kartonki/- 
polyetyleeni-pakkauksessa C-vitamiinin havio oli 84 pro- 
senttia kuuden viikon jakson paatyttya, kun taas suositel- 
lussa pakkausrakenteessa tapahtui 71 prosentin havio saman 
jakson aikana. 

Alalia tiedetaan yleisesti, etta polyesterin, ku- 
ten PET-materiaalin (polyetyleeniteref talaatti) maun esto- 
kerrosominaisuudet ovat erinomaiset. Siten ei ole yllatta- 
vaa, etta PET-materiaalia kaytetaan laajalti valmistet- 
taessa muott ipuhalluksen avulla pulloja esimerkiksi vir- 
voitusjuomia varten. Hieman menestysta on myds ollut lami- 
noitaessa epasuorasti PET-materiaalia kartongille muita 
sovellutuksia varten. Esimerkiksi US-patentissa 4 455 184 
on esitetty menetelma PET _-kerroksen suulakepujristamiseksi 
y hdess^p^l yjmeexll ijj^ kanssa _kar - 

i L°P2Sjj^ ust 3.il. e • Saatu laminaatti on kayttokelpoinen val- 
mistettaessa matalia, uuniin si joitettavia lautasia ja 
alalia tiedetaan hyvin, etta on erittain vaikea kuumasau- 
mata PET-materiaalia, kuten pyrittaessa valmistamaan PET- 
vuorattua har japaatteista pakkausta, kuten US-patentissa 

3 120 333 on esitetty. Paavaikeus tallaisia suljettuja 
pakkauksia valmistettaessa perustuu erittain korkeaan 1am- 
potilaan (noin 260 «C), mika vaaditaan PET-materiaalin 
kuumasaumausta varten PET-materiaaliin. Kuitenkin naissa 
korkeissa lampotiloissa tavallisen kartongin vari muuttuu 
voimakkaasti ja jopa syttyy pala-maan. Asian vaikeuttami- 
seksi edelleen PET-materiaali kiteytyy, kun se jaahdyte- 
taan niista lampotiloista , joita vaaditaan PET/PET-kuuma- 
sauman muodostamiseksi , joten on kaytannossa mahdotonta 
saada kaupallisesti luotettavaa, nestetiivista liitosta. 

Askettain on markkinoille saapunut uusi polyeste- 
rihartsi, jota kutsutaan nimella PET-G (glykolimodif ioitu 
polyetyleenitereftalaatti) . Esimerkiksi US-patentissa 

4 572 340 (Ferrante et al., 18. helmikuuta 1986) on esi- 
tetty uuniin si joitettava , itseavautuva leipataikinasai- 
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lio.- Suositeltavassa toteutuksessa glykolilla modifioitua 
polyetyleeniteref talaattia on ehdotettu kaytettavaksi tai- 
kinaa koskettavana vuorauksena alustalla, joka voi muo- 
dostua kartongista. 

PET-mat eriaalista poiketen F^ET-G-materiaal ia voi - 
daan laminoi da alustoil l e kuten kart o ngille tarvit sematta 

kay ttaa valis sa sijaitse via liimakerroksia tai alustan 

esikasittelya erikoismateriaaleilla tai erikoismenetelmien 
kayttoa. Lisaksi on merkittavaa se, etta PET-kerroksista 
poiketen PET-G-kerroksia voidaan kuumasaumata toisiinsa 
kayttaen tavanomaisia kuumasaumausmenetelmia ja laitteita. 
PET-G-materiaalin luonnostaan amorf isemman luonteen vuoksi 
vaadittavat saumauslampotilat ovat merkittavasti alempia 
kuin PET-materiaalin saumaukseen vaadittavat. Lisaksi voi- 
daan saada lujempia liitoksia PET-G-materiaalilla , koska 
sen taipumus kiteytymiseen jaahdytettaessa on pienempi. 
Lisaksi PET-G-materiaalin alemmat saumaus- ja liitoslampo- 
tilat minimoivat kartonkialustan mahdollisuuden ruskistua. 
Taten esilla oleva keksinto kohdistuu suureen joukkoon 
laminaatteja, jotka ovat erittain kayttokelpoisia valmis- 
tettaessa taloudellisia pakkauksia ja sailioita, jotka 
eivat vain erinomaisesti sailyta ja yllapida niiden sisal- 
tamien juomien haihtuvia makuaineita , vaan niilla saavu- 
tetaan myos kaupallisesti hyvaksyttavia , nestetiiviita 
saumauksia . 

Keksinto koskee kuumasaumattua, vuototiivista tuo- 
tesailio, joka on valmistettu taitettavasta laminaattiai- 
hiosta ja joka kasittaa useita sivuseinalevy ja , jotka on 
yhdistetty toisiinsa paaasiallisesti suorakulmaisen poik- 
kileikkauksen omaavan putkimaisen kappaleen muodostamisek- 
si, seka sisaantaitetut yla- ja poh ja-sulkuosat , jotka on 
kuumasaumattu toisiinsa oleellisesti ei-kiteisten vuoto- 
tiiviiden liitosten muodostamiseksi niiden valille, jol- 
loin mainittu taitettava laminoitu sailioaihio kasittaa 
alusmateriaalin, jossa on sisapinta ja ulkopinta ja joka 
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muodostuu paperista, kartongista, kuitulevysta tai val- 
kaistusta voimapaper ista . Sailiolle on tunnusoraaista, etta 
alusmater iaalin sisapinnalla on siihen liitettyna glykoli- 
modif ioitu polyety leeniteref talaatt ikerros ja taitettava , 
5 laminoitu sailioaihio on koottu ja kuumasaumattu siten, 
etta sailion tuotteen kanssa kosketukseen joutuva pinta 
muodostuu oleellisesti kokonaan mainitusta glykolimodif i- 
oidusta polyety leeniteref talaatt ikerroksesta . 

Keksinto koskee myos menetelmaa edella kuvatun kuu- 
10 masaumatun, vuototiiviin sailion valmistamiseksi taitetta- 
vasta laminoidusta aihiosta. Menetelmalle on tunnusomais- 
ta, etta 

a) glykolimodif ioitu polyety leeniteref talaatt ikal- 
vo saatetaan kosketukseen alusmater iaalirainan sisapinnan 

15 kanssa laminaatin muodostamiseksi , jolloin alusmater.iaali 
on paper i, kartonki, kuitulevy tai valkaistu voimapaper i; 

b) laminaatti saatetaan lampo- ja painekasittelyyn 
glykolimodif ioidun polyety leeniteref talaatt ikal von kiin- 
nittamiseksi alusmateriaalirainaan a iheuttamatta glykoli- 

20 modifioidun polyety leeniteref talaat in kiteytymista , jol- 
loin muodostuu estolaminaatti ; 

c) estolaminaatista leikataan yhtena kappaleena 
oleva taitettava sailioaihio, joka kasittaa useita sivu- 
seinalevyja, jotka on yhdistetty toisiinsa, jolloin sai- 

25 lioaihio lisaksi kasittaa sisaantaitettavat yla- ja poh- 
ja-sulkuosat , jotka on kiinnitetty sivuseinalevy ihin; 

d) taitettava sailioaihio kootaan paaasiallisesti 
suorakulmaisen poikkileikkauksen omaavan putkimaisen kap- 
paleen muodostamiseksi ja poh jasulkuosa ja sivuseinalevyt 

30 kuumasaumataan toisiinsa lampo- ja painekasittely 11a il- 
rnan, etta glykolimodif ioitu polyety leeniteref talaatti ki- 
teytyy, jolloin saadussa sailiossa glykolimodif ioitu po- 
lyety leeniteref talaatt i muodostaa sailion tuotteen kanssa 
kosketukseen joutuvan pinnan; ja 
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e) ylasulkuosa ja sivuseinalevy t kuumasaumataan 
toisiinsa lampo- ja painekasittely 1 la vuototiiviin lii- 
toksen muodostamiseksi ilman, etta glykolimodif ioitu po- 
ly etyleen iter eftalaatti kiteytyy , jolloin kuumasaumatun 
sailion tuotteen kanssa kosketukseen joutuva pinta oleel- 
lisesti kokonaan muodostuu oleellisesti kiteytymattomasta 
glykolimodif ioidusta polyety leeniteref ta laatista . 

Kaytettavien estokerroslaminaattien ansiosta kek- 
sinnon mukaisten sailioiden pidatys- ja sailytysominaisuu- 
det sailioiden sisaltamien erilaisissa nesteissa olevien 
eteeristen oljyjen, vitamiinien ja makuaineiden suhteen 
ovat erinomaiset, jolloin mainitut laminaatit kasittavat 
esimerkiksi kartonkia olevan perusalustan ja kuumasaumat- 
tavaa PET-G-mater iaalia olevan juomaa koskettavan sisapuo- 
lisen kerroksen. Muissa erikoisen edullisissa toteutuksis- 
sa laminaatit kasittavat myos valikerroksia, jotka on teh- 
ty hapen estomateriaaleista , kuten alumiinikalvosta, PET- 
materiaalista , nailonista, polyvinyl ideeniklor id ista 
(PVDC) ja etyleeni/vinyylialkoholi-kopolymeerista (EVAL) . 

Kyiset estokerroslaminaatit mahdollistavat eteeris- 
ten oljyjen vitamiinien ja makuaineiden sailyttamisen , 
joita esiintyy useissa nesteissa, erikoisesti kuorioljyn 
ja 1-askorbiinihapon (C-vitamiini) sailyttamisen, joita 
tavallisesti esiintyy sitrushedelma juomissa . On ilmeista, 
etta liitokset, jotka ovat seka kaasu- etta nestetiiviita , 
ovat oleellisia, jos naista estokerroslaminaateista val- 
mistettujen sailioiden on taytettava niille tarkoitettu 
tehtava. 

Estokerroslaminaatti muodostuu alustasta, jolla on 
tuotteen kanssa kosketukseen joutuva PET-G-mater iaalia 
oleva sisapuolinen kerros, joka voidaan taittaa helposti 
ja kuumasaumata tavanomaisella tavalla nestetiiviin, ta- 
loudellisen sailion muodostamiseksi, joka oleellisesti 
sailyttaa eteeriset oljyt, vitamiinit ja makuaineet, joi- 
ta esiintyy niihin sailotyissa juomissa, aika, joka on 
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likimain se aika, jonka useimraat juomatuotteet pidetaan 
astiassa ennen kayttoa kuluttajan toimesta, esimerkiksi 
tyypil 1 isesti noin kuusi viikkoa. 

Es imerkkeina erinoma isista estokerroslaminaateista 
erinomaisi.sta estokerroslaminaateista ovat PET-G-karton- 
ki/Pet-G- ja PET- G/PET/kartonki /PET-G-rnater iaalit , jotka 
ovat kayttokelpoisia valmistettaessa tavanomaisia kuuma- 
saumattavia sailioita eri juomien varastoimiseksi , jotka 
sisaltavat eteerisia oljyja, vitamiineja ja makuaineita. 

Termien "eteeriset oljyt" ja "makuaineet" on tar- 
koitettu kasittavan ne havaittavat aineosat, joita loytyy 
useissa juomissa ja joilla on suora vaikutus naiden juo- 
mien makuun, mika appelsiinimehun tapauksessa kasittaa 
kuorioljyn (jonka paaaineosa on d-limoneeni) . Termin "vi- 
tamiinit" on tarkoitettu kasittavan materiaalit kuten 
1-askorbiinihappo (C-vitamiini) , jota tavallisesti on las- 
na sitrushedelma juomissa kuten appelsiinimehussa . 

Yhteinen tekija, joka liittyy jokaiseen keksinnon 
mukaisesti kaytettavaan estokerroslaminaattiin , on sen 
sisapuolinen, juomaa koskettava pinta, joka muodostuu 
ohuesta PET-G-mater iaalia olevasta kerroksesta tai kalvos- 
ta. Erikoisen suositeltavan toteutuksen eraassa esimerki- 
ssa estokerroslaminaatti muodostuu kartonkialustasta , jol- 
la on ohut kerros glykolilla modif ioitua polyetyleenitere- 
ftalaattia (PET-G) , joka on suoraan liitetty kartongin 
sisempaan nestetta koskettavaan pintaan ja sen ulkopin- 
taan. Muihin esimerkkeihin sopivista alustoista kuuluvat 
paperi, metallikalvot, akrylonitriili-butadieeni-styreeni 
(ABS) , styreeni-akrylonitriili (SAN), polyvinyy likloridi 
(PVC) , polystyreeni (PS) , polykarbonaatti (PC) , polyety- 
leeni (PE ja polypropy leeni (PP) . Muissa esilla olevan 
keksinnon erikoisen edullisissa toteutuksissa estokerros- 
laminaatti kasittaa alustan, valikerroksena olevan hapen 
estokerroksen esimerkiksi polyviny lideeniklor idia (PVDC) , 
etyleeni/ vinyylialkoholi-kopolymeeria (EVAL), nailonia, 
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PET-materiaalia tai alumiinikalvoa ; ja ohuea kerroksen 
PET-G-materiaalia astian juomaa koskettavana pintana. 

Edella esitetyt estokerroslaminaatit soveltuvat 
erikoisen hyvin eri tyyppisten suljettujen pakkausten val- 
5 mistamiseen, joiden hyvin tunnettu esimerkki on harjahuip- 
puinen pakkaus ja jonka aihioita on esitetty US-patentissa 
3 120 333, joka tassa viitteena mainittakoon. Toinen eri- 
koisen hyvin tunnettu juomasailid, jossa voidaan kayttaa 
naita estokerroslaminaatte j a , on Hypa-S- sailio, joka on 

10 publijaykka sailio ja jota myy Bosch Packaging Machinery, 
Robert Bosch Technical Products Corporation 1 in osasto, 
Piscataway, N.J, Muihin sopiviin sailioihin tolkkeihin ja 
pakkauksiin, joita voidaan valmistaa esilla olevan kek- 
sinnon mukaisista estokerroslaminaateista, kuuluvat ne, 

15 jotka on esitetty US-patentissa 3 795 359, julkaistu 
5. maaliskuuta 1974 ( Tetrapak International AB , Lund, 
Ruotsi); US-patentissa 3 977 591, joka on julkaistu 31. 
elokuuta 1976 (AB Ziristor, Lund, Ruotsi), mitka molemmat 
•tassS viitteena mainittakoon . Viela muihin sopiviin sai- 

20 lioihin, pakkauksiin ja vastaaviin, joita voidaan valmis- 
taa esilla olevan keksinn5n mukaisista estokerroslaminaa- 
teista, kuuluvat sailidt kuten TetraPaks®, Combi Blocs® ja 
kalvo/kuitu-purkit , j oita viimeksimainittu j a kaytetaan 
nykyisin laajalti j&adytettyja appelsiinimehutiivisteita 

25 valmistavassa teollisuudessa . 

Niissa on myds esitetty lukuisia menetelmia naiden 
estokerroslaminaattien ja niista muodostettujen pakkaus- 
ten ja sailioiden valmistamiseksi . 

Seuraavassa viitataan oheisiin kuvioihin, joista 

30 kuva 1 on poikkileikkausesitys esilla olevan kek- 

sinnon estokerroslamihaatin eraasta toteutuksesta , 

kuva 2 on poikkileikkausesitys esilla olevan kek- 
sinnSn erikoisen edullisesta estokerroslaminaatista, 

kuva 3 on poikkileikkausesitys laitteesta esilla 

35 olevan keksinnon estokerroslaminaattien valmistamista var- 
ten, ja 
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kuva 4 on poikkileikkausesitys esilla qlevan kek- 
sinnon toisesta, erikoisen edullisesta estokerroslaminaa- 
tista, 

Kuva 1 on poikkileikkausesitys esilla olevan kek- 
5 sinn5n mukaisesta erinomaisesta estokerroslaminaatista 10. 
Kuvassa 1 latninaatti 10 kasittaa alusmateriaalin 12, kuten 
esimerkiksi kartonkia, johon on liitetty ohut kerros 14 
glykolilla modif ioitua polyetyleeniteref talaattia ( PET- 
G). Erikoisen merkittavaa on, etta PET-G-k erros on kiinni- 

10 tett y^ suoraan ka rto nkia lustaan r2 tarvitsematta kayttaa 
liimavalikerrosta . Edelleen on merkittavaa se, etta kar- 
tonkialustan 12 ei tarvitse omata erikoisominaisuuksia ; 
kuten aluskerrosta tai sille ei tarvitse suorittaa eri- 
koiskasittelyja kuten koronapurkauskasittelya , Esimerkik- 

15 si kartonkialusta 12 voi muodostua normaalista, valkais- 
tusta voimapaperista, joka tunnetaan hyvin saili^iden yal- 
mistustekniikassa . 

Kuva 3 esittaa laitetta, jota kaytettiin valmis- 
tettaessa kuvan 1 mukaista estokerroslaminaattia . Kuvassa 

20 3 on sijoitettu 30 cm x 30 cm x 0,050 mm suuruinen kalvo 
14 PET-G-materiaalia, jota myy Van Lear Plastics of Hous- 
ton, Texas ja tunnetaan nimelia tuote # 42002, suoraan 
raa'an, paailystamattoman 30 cm x 30 cm x 0,610 mm suurui- 
selle kartonkialustalle 12, jota myy International Paper 

25 Company of Stamford, Connecticut ja joka on oleellisesti 
sama kuin kartonkialusta, jota kaytetaan valmistettaessa 
heidan normaalia, polyetyleenilia paallystettya harjahuip- 
puista pakkausta. Sitten kartonkialusta 12 j a PET-G-kalvo 
14 sijoitettiin yiapuolisen puristimen vuorausliuskan, 

30 joka on yleisesti merkitty numerolla 20 ja jpka kasittaa 
yiapuolisen, 0,76 mm paksuisen alumiinileyyn 22 ja fluoro- 
lasia olevan erotusarkin ja yleisesti numerolla 30 esite- 
tyn alapuolisen puristimen vuorausliuskan valiin, joka 
kasittaa yiaosasta alaosaan esitettyna fluorolasia olevan 

35 erotusmateriaalilevyn 32, 0,46 mm paksuisen painopaperiar- 
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kin 34, 0,8 mm paksuisen silikonikumimaton 36, toisen 0,46 
mm paksuisen painopaperiarkin 34, toisen 0,8 mm paksuisen 
silikonikumimaton 36 ja alapuolisen 0,76 mm paksuisen alu- 
miinilevyn 38. Saatu "laminaatti" sijoitettiin sitten ta- 
5 vanomaiseen kuumapuristimeen, jossa on ylapuolinen, noin 
121 °C l£mp6tilaan kuumennettu puristuslevy 40 ja alapuo- 
linen, huoneenlampotilassa oleva aluspuristuslevy . Lami- 
naattiin kohdistettiin noin 50 tonnin paino noin 30 sekun- 
nin ajaksi. Puristin avattiin sitten ja PET-G-materiaalil- 

10 la paallystetty kartonki poistettiin. Erikoisen merkitta- 
vaa oli se, etta PET-G itse kiinnittyi erittain hyvin kar- 
tonkiin tarvitsematta kayttaa liimavalikerrosta PET-G- 
kerroksen ja kartongin valissa ja tarvitsematta esikasi- 
tella kartonki alustaa esimerkiksi sahkopurkausmenetelman 

15 avulla. Itse asiassa kun PET-G-kalvo poistettiin kuorimal- 
la kasin laminaatista , PET-G-kalvon peittivat siihen kiin- 
nittyneet kartonkikuidut , mika osoittaa, etta PET-G-kar- 
tonki-liitos oli huomattavasti lujempi kuin liitos, joka 
■kiinnittaa yhteen yksittaiset kartonkikuidut. 

20 PET-G-materiaalin amorfisemman luonteen vuoksi vaa- 

dittavat saumauslampotilat ovat huomattavasti alempia kuin 
PET-G-materiaaiille vaadittavat lampotilat. Lisaksi PET- 
G-materiaalilla voidaan saada lujempia liitoksia, koska 
sen taipumus kiteytymiseen jaahtyessaan on pienempi. Li- 

25 saksi PET-G-materiaalin alemmat liitos- ja saumauslampo- 
tilat minimoivat kartonkialustan mahdollisuuden ruskis- 
tumiseen. Kuva 2 on poikkileikkausesitys erikoisen edulli- 
sesta laminaatista, joka on kayttokelpoinen valmistettaes- 
sa kuumasaumattuja astioita ja pakkauksia. Kuvassa 2 

30 estokerroslaminaatti 50 kasittaa kartonkialustan 52, jolla 
on ohut PET-G-kerros 54 kiinnitettyna kartongin pintaan ja 
muodostaa se nestetta koskettavan pinnan, kun laminaatti 
50 muodostetaan sailiSksi tai pakkaukseksi . Estokerrosla- 
minaatissa 50 on toinen ohut PET-G-kerros 56, joka on le- 

35 vitetty kartonkialustan 52 ulkopinnalle , oleellisesti sa- 
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man levi tysmenetelman avulla, kuin edella on esitetty, 
joko yksivaiheisen tai kaksivaiheisen menetelman mukaan. 
Tallainen ulkopuolelta ja sisapuolelta vuorattu laminaatti 
soveltuu erikoisen hyvin kartonkiaihioiden valmistamiseen, 
5 jotka on tarkoitus taittaa pakkaukseksi ja kuumasaumata 
alueilta, joissa ulko- ja sisapinta peittavat toisensa, 
kuten pakkauksen sivusaumat, pohjalevy ja kansilevy. Esi- 
merkki tallaisesta pakkauksesta on haarahuippuinen pak- 
kaus, joka on esitetty US-patent issa 3 120 333, joka jal- 

10 leen tassa viitteena mainittakoon . 

Valmistettaessa har jahuippuisia pakkauksia tassa 
esitetyista estokerroslaminaateista on yllattavasti ha- 
vaittu, etta voidaan kayttaa tavanomaisia aihion muotoi- 
lu- f taivutus- ja saumausmenettely ja , jotka alan asiantun- 

15 tijat hyvin tuntevat valmistettaessa har jahuippuisia pak- 
kauksia. Erikoisen yllattava oli havainto, etta PET-mate- 
riaalista poiketen PET-G-kerrokset kiinnittyvat helposti 
toisiinsa suoritettaessa niille tavanomainen kuumasaumaus 
kayttaen kohtuullisia lampotiloja ja paineita ja samanai- 

20 kaisesti saadaan kaupallisesti hyvaksyttavia , nestetiivii- 
ta liitoksia . Esimerkiksi PET-G-/kartonki/PET-G-estpker- 
roslaminaatti leikattiin ja uurrettiin har jahuippuiseksi 
aihioksi yhteisessa lavistin- ja puristin-laitteessa 
4,2 kp/cm 2 paineessa. Sitten aihio taivutettiin suorakul- 

25 maiseksi putkeksi ja sivusaumat kuumasaumatt iin 121 °C. 

lampotilassa ja 4,2 kp/cm 2 paineessa noin 30 sekunnin aika- 
na. Sitten poh jataivutukset kuumasaumattiin poh jasaumaa jan 
kanssa 135 °C lampotilassa ja 4,2 kp/cm 2 paineessa noin 
yhden minuutin aikana. Pakkaus taytettiin sitten appelsii- 

30 nimehulla ja pakkauksen kansitaivutukset kuumasaumattiin 
tavanomaisen teollisuudessa kaytetyn kannen kuumasaumaa j an 
avulla. Erikoisen merkittavaa oli se, etta PET/PET-kuuma- 
saumauksista poiketen PET-G/PET-G-kuumasaumaukset oli vat 
nestetiiviita ja erittain luotettavia. Taman oletetaan 

35 aiheutuvan osaksi siita, etta PET kiteytyy jaahdytettaessa 



siita lampotilasta, joka vaaditaan kuumasaumauksen suorit- 
tamiseen (noin 260 °C) , kun taas PET-G-mater iaali ei mer- 
kittavasti kiteydy jaahdytettaessa sille vaadittavasta 
kuumasaumauslampotilasta, joka on noin 135 °C, 

On havaittu, etta pakkaus tai sailio, jossa on 
PET-G--kerros on juomaa koskettavana pintana, estaa mer- 
kittavasti eteeristen oljyjen ja makuaineiden absorption/- 
lapaisyn. Tuotteen varastoint ia j asta , PET-G-kerroksen pak- 
suudesta ja tuotteen alttiudesta riippuen ha j aantumiselle 
hapettumisen vaikutuksesta on joskus havaittu, etta 
PET-G itse voi osoittautua hieman puutteelliseksi hapen 
tulon estamiseksi pakkaukseen tai sailioon. Kuten edella 
on mainittu, happi hapettaa useissa juomissa olevia eri- 
laisia aineosia mukaanluettuna 1-askorbi inihappo (C-vita- 
miini) , jolloin maku hieman heikkenee. Ratkaisu tahan vai- 
keuteen on lisata hapen valiestokerros laminaatin alustan 
ja juomaa koskettavan PET-G-kerroksen valiin. Esimerkiksi 
PET-valikerros laminaatin alustan ja laminaatin nestetta 
koskettavan PRT-G-kerroksen valissa muodostaa erinomaisen 
hapen estokerroksen . Kuvassa 4 estokerroslaminaatti 60 
kasittaa esimerkiksi kartonkia olevan alustan 62, jolla on 
PET-G-ulkokerros siihen suoraan liitettyna. Laminaatissa 
60 on PET-valikerros kiinnitettyna alustan 62 sisapintaan 
liimakerroksen 68 avulla, jollainen on esitetty US-paten- 
tissa 4 455 184, joka tassa viitteena mainittakoon . Lopuk- 
si estokerroslaminaatissa 60 on sisin, juomaa koskettava 
PET-G-kerros 69, joka on liitetty suoraan PET-valikerrok- 
seen 66 lampoa ja painetta samanaikaisesti kayttaen. 

Muihin esimerkkeihin happea estavina valikerrosma- 
teriaaleina, joilla voidaan korvata PET-valikerros 68 ku- 
vassa 4, kiiuluvat alumiinikalvo, PVDC, EVAL ja nailon. 
Eraissa tapauksissa on myos va lttamatonta lisata hartsi- 
kerros laminaatin alustan (kuten kartongin) ja tallaisen 
happea estavan va 1 ikerroksen valiin. Yleensa hartsikerros 
on polyolef iinipoh jainen, lamellien valinen sideaine, jota 
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kaytetaan kiinnittamaan toisi.insa yhteensopimattomia ker- 
roksia yhteissuulakepur istetuissa tai laminoiduissa raken- 
teissa. Erilaisten polymeer ikerrosten yhteenli ittamisen 
lisaksi kaytetaan sidehactse ja myos kiinnittamaan polymee- 
5 reja metalleihin (kalvoihin) , kartonkiin ja paperiin. Nai- 
ta materiaaleja joko suulakepur istetaan yhdessa muiden 
polymeerien kanssa niiden valiin tai paal lystetaan suulak- 
epuristamalla muille alustoille ennen niiden yhdistamista 
yhdistelmarakenteiksi lampoa ja painetta kayttamalla, Yh- 

10 teissuulakepuristussovellutuksiin kuuluvat valetut kalvot 
ja levyt, puhalletut kalvot ja muott iinpuhallettu jen pul- 
lojen suulakepuristus. 

Tyypillisiin sidehartseihin kuuluvat CXA-hartsit, 
joita valmistaa DuPont ja Plexar-ryhma , jota valmistaa 

15 Northern Petrochemical Company (Norchem) . CXA-hartsit ovat 
monikayttoisia polymeereja, jotka perustuvat etyleenirun- 
koon. Niihin kuuluvat etyleeni/ vinyy liasetaattiterpolymee- 
rit, kvatrapolymeerit ja muut modifioidut polyolef iinityy- 
pit. PLEXAR-hartse ja valmistetaan modif ioiduista LDPE- , 

20 MDPE-, HDPE-, PP- ja EVA-kopolymeer e i sta . 

Sidehartsin valinta maarattya sovellutusta var.ten 
riippuu lukuisista tekijoista kuten yhdistettavien mate- 
riaalien luonteesta, yhdessa suulakepuristettavien muiden 
hartsien sulaviskositeetista , materiaalin kasittelylampo- 

25 tiloista, kaytetysta menetelmasta ja kasittelylaitteen 
tyypista. Edella mainittujen valmistajien tarjoamat side- 
hartsit peittavat laajan sulaindeksialueen ja pystyvat ne 
yhdistamaan lukuisia alusmateriaaleja, joita kaytetaan 
pakkaussovellutuksissa, kuten kir joituksessa "What + Can 

30 Be Coextruded? The Sky's The Limit" on esitetty, julkais- 
tu sivuilla 78-80 "Modern Plastics Magazine" syyskuun 1980 
painoksessa, mika mainittu artikkeli tassa viitteena mai- 
nittakoon. 

Vertailuesimerkki 1 

35 PET-G-materiaalilla vuoratun pakkauksen, joka on 
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valmistettu ja taytetty edellaesi tetylla tavalla, erin 
omaisen kyvyn osoittamiseksi kuorioljyn sailyttSmiseksi , 
mitS tfljya pidetaan era^na appelsiinimehussa loytyv^na 
eteerisena Oljyna, suoritettiin vanhennustutkimus appel- 
siinimehulle, jota oli sailytetty haarahuippuisissa pak- 
kauksissa, jotka valmistettiin esilla olevan keksinnon 
mukaisesta estokerroslaminaatista . Vertailun vuoksi tes- 
tattiin myos erilaisia alan aikaisempia pakkauksia ja 
sailiSita. Taytettyja pakkauksia varastoitiin 4,44 °C lam- 
potilassa 35 vuorokauden jakso, minka jalkeen appelsiini- 
mehu analysoitiin eteerisen kuorioljyn prosentuaalisen 
haviSn rnSSrSamiseksi . Tulokset on esitetty seuraavassa 
taulukossa 1. 

Taulukko 1 

Kuorioljyn havio, % 

Pakkaus A 60 

Pakkaus B 45 

Pakkaus C 25 

Pakkaus D 16 

Pullo E >5 

Pakkaus A - normaali polyetyleeni/kartonki/polyetyleeni 

pakkaus 

Pakkaus B - polypropyleeni/kartonki/polypropyleenipakkaus 
Pakkaus C - polyetyleeni/kartonki/polyetyleeni/alumiini- 
kalvo/polyetyleeni -pakkaus 

Pakkaus D - PET-G/kartonki/PET-G-pakkaus esilla olevan 
keksinnto mukaisesti 
Pullo E - lasia (vertailu) 

Kaikkien pakkausten ja pullojen tilavuus oli 0,95 
litraa paitsi pakkauksen B, jonka tilavuus oli 1,9 litraa. 

Menettelyn, jota paaasiassa seurattiin mitattaessa 
kuorioljyn prosentuaalista haviota, ovat yksityiskohtai- 
sesti esittaneet Scott, Clifford ja M.K. Veldhuis kir- 
joituksessaan "Rapid Estimate of Recoverable Oil in Citrus 
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Juices by Bromate Titration", Journal of the Association 
of Agricultural Chemists, osa 49, No 3,. 628633 (1966), 
mika tassa viitteena roainittakoon. 

Edella esitetysta vanhennustutkimuksesta voidaan 
5 havaita, etta merkinnalla "pakkaus D n esitetty suositel- 
tava rakenne omaa huomattavan parannuksen kuorioljyn pi- 
datyskyvyn suhteen kaikkiin muihin testattuihin pakkaus- 
rakenteisiin verrattuna ja lahenee jopa lasin pidatyskykya 
(vertailu), joka on merkitty nimella M pullo E". 

10 Vertailuesimerkki 2 

PET-G-vuorattu jen pakkausten, jotka oli valmistettu 
ja taytetty samalla tavalla kuin esimerkissa 1 nimella 
"pakkaus D 11 merkitty nayte, kyvyn tutkimiseksi sailyttaa 
seka kuorioljya etta 1-askorbiinihappoa (C-vitamiini) , 

15 joita tavallisesti loytyy appelsiinimehussa , suoritettiin 
"vanhennustutkimus" jalleen kayttaen esillaolevan keksin- 
non mukaisia n D"-tyyppisia pakkausnaytteita . Taytetty ja 
pakkauksia varastoitiin 4,44 °C lampotilassa . Lukuunotta- 
matta viikkoa 5, kuten seuraavassa on esitetty, kaksi tay- 

20 tetyista pakkauksista analysoitiin jokaisen viikon jalkeen 
6 viikon tutkimuksen aikana seka eteerisen kuorioljyn pro- 
sentuaalisen havion etta 1-askorbiinihapon (C-vitamiini) 
prosentuaalisen havion maaraamiseksi . Jokaisen ryhman vii- 
kottaisten tulosten keskiarvot on esitetty seuraavassa 

25 taulukossa 2. 



Taulukko 2 



Viikko 1 Viikko 2 

30 Kuorioljy- C-vitam. Kuorioljy- C-vitam. 

havio, % havio. % havio, % havio, % 

Pakkaus D 1,1 1,1 3,3 6,2 

Viikko 3 Viikko 4 

2,2 11,5 5,5 13,5 

35 Viikko 5 Viikko 6 

5,5 - 6,6 18,3 
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Menettely kuorihapon %-havion mittaamiseksi oli 
oleellisesti sama kuin mita kaytettiin vertai luesimerkissa 
1 ja menetelma, jota paaasiallisest i kaytettiin 1-askor- 
biinihapon %-havion mittaamiseksi , on yleisesti esitetty 
5 julkaisun "Quality Control Manual for Citrus Processing 
Plants" sivuilla 65 - 66, julkaissut INTECIT, INC., 1575 
South Tenth Street, Safety Harbor, Florida 33572, uusinut 
ja laajentanut V.C. Praschan (1975), mika tassa viitteena 
mainittakoon . 

10 Vertai luesimerkki 3 

PET-G-vuorattu jen pakkausten, jotka olivat vertai- 
luesimerkkien 1 ja 2 mukaisesti valmistettua ja testattua 
tyyppia (pakkaus D) , kyvyn vertaamiseksi muiden vertai lu 
esimerkissa 1 testattujen pakkaustyyppien suhteen sailyt- 

15 taa 1-askorbiinihappoa (C-vitairiiinia) , suoritettiin toi- 
nen " vanhennustutkimus" appelsiinimehulle kayttaen ver- 
tailuesimerkissa 1 esitettyja pakkaustyyppe ja . Naita tay- 
tettyja pakkauksia varastoitiin 4,44 °C lampotilassa. Kol- 
' men viikon jalkeen ja uudestaan kuuden viikon jalkeen jo- 

2 0 kaista tyyppia oleva pakkaus analysoitiin seka l-askor- 
biinihapon (C-vitamiini) prosentuaalisen havion etta etee- 
risen kuorioljyn prosentuaalisen havion maaraamiseksi . 
Tulokset on esitetty taulukossa 3 seuraavassa. 



25 



30 



Taulukko 3 

Viikko 3 
Kuor iol jy- C-vitam. - 
havio, % havio. % 



Viikko 6 

Kuoriol jy- C-vitam. - 
havio, % havio, % 



Pakkaus A 35,3 

Pakkaus B 2 3,5 

Pakkaus C 29,4 

Pakkaus E 0 



42 , 5 
32 , 1 
13, 1 
4,9 



65 , 7 
41,2 
29 , 4 
0 



75 , 0 
56 , 2 
34 , 0 
24 , 9 



35 



1 



Menettelyt , 
-askorbiinihavion 



joita kaytettiin kuorioljyn %-havion ja 
(C-vitamiini ) prosentuaa listen havio i- 
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den mittaamiseen , olivat oleel lisesti samat kuin vertailu- 
es.imerke i ssa 1 ja 2. 

Edella esitettyjen verta i lues imerkkien 1, 2 ja 3 
arvojen mukaan on ilmeista, etta kuumasaumatut ja taivu- 
5 tetut pakkaukset, jotka on valmistettu. esilla olevan kek- 
sinnon mukaisesta estokerroslaminaatista (pakkaus D) ovat 
parempia muihin alan aikaisempiin kuumasaumattaviin ja 
taivutettavi in pakkauksiin verrattuna seka kuorioljyn etta 
1-askorbi inihapon (C-vitamiinin suhteen, mitka ovat kaksi 

10 normaalia si trushedelma juomissa esiintyvaa tarkeaa aine- 
osaa. Itse asiassa esilla olevan keksinnon mukaisesta es- 
tokerroslaminaatista valmistetut pakkaukset vastaavat la- 
heisesti lasin kykya sailyttaa seka kuorioljya etta 1-as- 
korbi inihappoa (C-vitamiini) . 

15 Vaikka on esitetty ja kuvattu useita esilla olevan 

keksinnon mukaisia erikoisen edullisia toteutuksia, on 
alan asiantunti joille ilmeista, etta erilaisia muutoksia 
ja modif ikaatioita voidaan tehda poikkeamatta keksinnon 
alueesta ja hengesta. Lisaksi vaikka esilla olevan kek- 

20 sinnon edella oleva kuvaus kohdistuu yleisesti erinomaisen 
estokerroslaminaatin valmistamiseen valmistettaessa sai- 
lioita, jotka sailyttavat huomattavat maarat eteerisia 
oljyja, vitamiineja ja makuaineita , joita esiintyy niiden 
sisaltamissa hedelmamehuissa , voidaan esilla olevaa kek- 

25 sintoa soveltaa yhta hyvin jokaiseen sailioon tai pakkauk- 
seen, jotka on tarkoitettu sisaltamaan muita juomia ja 
tuotteita, joissa esiintyy samanlainen vaikeus oleellisten 
aineosien sailyttamiseksi . 
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Patenttivaatimukset 

1. Kuumasaumattu, vuototiivis tuotesailio, joka on 
valmistettu taitettavasta laminaattiaihiosta ja Joka ka- 

5 sittaa useita sivuseinalevyja, jotka on yhdistetty toi- 
siinsa paaasiallisesti suorakulmaisen poikkileikkauksen 
omaavan putkimaisen kappaleen muodostamiseksi, seka si- 
saantaitetut yla- ja pohj a-sulkuosat , jotka on kuumasau- 
mattu toisiinsa oleellisesti ei-kiteisten vuototiiviiden 

10 liitosten muodostamiseksi niiden valille, jolloin mainit- 
tu taitettava laminoitu sailioaihio kasittaa alusmateri- 
aalin (12), jossa on sisapinta ja ulkopinta ja joka muo- 
dostuu paperista, kartongista, kuitulevysta tai valkais- 
tusta voimapaperista, t u n n e t t u siita, etta alus- 

15 materiaalin (12) sisapinnalla on siihen liitettyna gly- 
kolimodif ioitu polyetyleeniteref talaattikerros (14) ja 
taitettava, laminoitu sailioaihio on koottu ja kuumasau- 
mattu siten, etta s&iliSn tuotteen kanssa kosketukseen 
, joutuva pinta muodostuu oleellisesti kokonaan mainitusta 

20 glykolimodi f ioidusta polyetyleeniteref talaattikerroksesta 
(14). 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sailio, t u n - 
n e t t u siita, etta taitettavan, laminoidun sailioai- 
hion* alusmateriaalin ulkopinnalla on siihen liitettyna 

25 glykolimodif ioitu polyetyleeniteref talaattikerros ( 56 ) . 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen sailio, 
tunnettu siita, etta sailiGn tuotteen kanssa kos- 
ketukseen joutuva pinta muodostuu oleellisesti kokonaan 
oleellisesti kiteytymattomastS, glykolimodif ioidusta po- 

30 lyetyleeniteref talaattikerroksesta ( 14 ) . 

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen sailio, tun- 
nettu siita, etta alusmateriaalin sisapinnan ja 
glykolimodif ioidun polyetyleeniteref talaattikerroksen va- 
liin on sovitettu happea lSpaisematonta materiaalia oleva 

35 valikerros (66). 
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5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen sailio, tun- 
nettu siita, etta valikerroksen (66) happea lapai- 
sematon materiaali on polyvinylideenikloridi , etyleeni/- 
vinyylialkoholikopolymeeri , nailon, polyetyleeniteref ta- 

5 laatti tai metallikalvo . 

6. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen sailio, 
tunnettu siita, etta taitettavan, laminoidun sai- 
lioaihon alusmateriaalin ulkopinnalla on siihen liitet- 
tyna glykolimodif ioitu polyetyleeniteref talaattikeros . 

10 7. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen sailio, 

tunnettu siita, etta sailion juoman kanssa kos- 
ketukseen joutuva pinta muodostuu oleellisesti kokonaan 
oleellisesti kiteytymattGmasta glykomodif ioidusta poly- 
etyleeniteref tai aattikerroksesta . 

15 8. Jonkin patenttivaatimuksen 1-7 mukainen sailio, 

tunnettu siita, etta silla on harjamainen yla- 
osa. 

9. Menetelma patenttivaatimuksen 1 mukaisen, kuuma- 
saumatun, vuototiiviin sSili6n valmistamiseksi taitetta- 
20 vasta laminoidusta aihiosta, tunnettu siita, etta 

a ) glykolimodif ioitu polyetyleeniteref talaattikal- 
,vo saatetaan kosketukseen alusmateriaalirainan sisapinnan 
kanssa laminaatin muodostamiseksi, jolloin alusmateriaa- 
li on paperi, kartonki, kuitulevy tai valkaistu voimapa- 

25 peri; 

b) laminaatti saatetaan lampo- ja painekasittelyyn 
glykolimodif ioidun polyetyleeniteref talaattikal von kiin- 
nittamiseksi alusmateriaalirainaan aiheuttamatta glykoli- 
modif ioidun polyetyleeniteref talaa tin kiteytymista, jol- 

30 loin muodostuu estolaminaatti ; 

c) estolaminaatista leikataan yhtena kappaleena 
oleva taitettava sailioaihio, joka kasittaa useita sivu- 
seinalevyja, jotka on yhdistetty toisiinsa, jolloin sai- 
lioaihio lisaksi kasittaa sisaantaitettavat yla- ja poh- 

35 j a-sulkuosat , jotka on kiinnitetty sivuseinalevyihin; 
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d) taitettava saili5aihio kootaan pSSasiallisesti 
suorakulmaisen poikkileikkauksen omaavan putkimaisen kap- 
paleen muodostamiseksi ja pohjasulkuosa ja sivusein&levyt 
kuumasaumataan toisiinsa iamp6- ja painekasittelyllS il- 

5 man, etta glykolimodif ioitu polyetyleeniteref talaatti ki- 
teytyy, jolloin saadussa s£iliossa glykolimodif ioitu po- 
lyetyleenitereftalaatti muodostaa sailidn tuotteen kanssa 
kosketukseen joutuvan pinnan; ja 

e) ylasulkuosa ja sivuseinalevyt kuumasaumataan 
10 toisiinsa lamp5- ja painekasittelylia vuototiiviin lii- 

toksen muodostamiseksi ilman, etta glykolimodif ioitu po- 
lyetyleeniteref talaatti kiteytyy, jolloin kuumasaumatun 
sailion tuotteen kanssa kosketukseen joutuva pinta oleel- 
lisesti kokonaan muodostuu oleellisesti kiteytymattomasta 
15 glykolimodif ioidusta polyetyleeniteref talaatista * 

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta toinen glykolimodif ioitu po- 
lyetyleeniteref talaattikalvo saatetaan suoraan kosketuk- 
.seen alusmateriaalirainan ulkopinnan kanssa ja kiinnite- 

20 taan alusmateriaalirainan ulkopintaan ilman, etta glyko- 
limodif oitu polyetyleeniteref talaatti kiteytyy, jolloin 
muodostuu kaksipuolinen estolaminaatti ennen taitettavan 
sSilioaihion leikkaamista estolaminaatista. 

11. Patenttivaatimuksen 9 tai 10 mukainen menetel- 
25 ma, tunnettu siita, etta happea lapaisemSt5nta 

materiaalia oleva valikerros liitetaan alusmateriaalin 
sisapintaan ennen glykolimodifoidun polyetyleeniteref ta- 
laattikalvon liittamista alusmateriaalin sisapintaan. 

12. Jonkin patenttivaatimuksen 9-11 mukainen mene- 
30 telma, tunnettu siita, etta estolaminaatista lei- 

kataan saili5aihio, josta muodostuu har jamaisella yla- 
osalla varustettu tuotesailio. 
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Patentkrav 

1. VSrmefSrseglad, lackagetat produktbehallare , 
som ar framstalld fr<§n ett hopvikbart laminatraamne och 
som omfattar flera sidovaggskivor , som forenats med va- 
randra for bildande av en rorformig kropp med ett huvud- 
sakligen rektanguiart tvarsnitt, samt invikta topp- och 
bottentillslutningsdelar, som varmef orseglats till va- 
randra fdr bildande av vasentligen icke-kristallina lac- 
kagetata fogar mellan dessa, varvid namnda hopvikbara la- 
minerade behSllarr&amnet omfattar ett underlagsmaterial 
(12), som har en inre yta och en yttre yta och som utgors 
av papper, kartong, fiberskiva eller blekt kraftpapper, 
kannetecknat darav, att underlagsmaterialets 
(12) inre yta har ett till denna bundet glykolmodif ierat 
polyetylentereftalatskikt (14) och det hopvikbara, lami- 
nerade beh&llarr&amnet ar hopsatt och varmefdrseglat s£, 
att den ytan hos beh&llaren, som kommer i kontakt med 
produkten, utgGrs vSsentligen helt av namnda glykolmodi- 
fierade polyetylentereftalatskikt (14). 

2. Beh&llare enligt patentkravet 1, kanne- 
tecknat dSrav , att den yttre ytan av underlagsma- 
terialet hos det hopvikbara, laminerade beh^llarrAamnet 
har ett till denna bundet glykolmodif ierat polyetylente- 
reftalatskikt (56). 

3. Behallare enligt patentkravet 1 eller 2, kan- 
netecknat darav, att den ytan hos behallaren, 
som kommer i kontakt med produkten, utgors vasentligen 
helt av ett icke-kristalliserat , glykolmodif ierat poly- 
etylentereftalatskikt ( 14 ) . 

4. Behallare enligt patentkravet 1, kanne- 
tecknat darav, att mellan underlagsmaterialets in- 
re yta och det glykolmodif ierade polyetylenteref talat- 
skiktet anordnats ett mellanskikt (66) av ett syreogenom- 
siappligt material . 
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5. BehSllare enligt patentkravet 4, k a n n e - 
t e c k n a t dSrav, att det syreogenomsl&Sppliga mate- 
rialet i mellanskiktet (66) ar polyvinylidenklorid, en 
etylen/vinylalkoholkopolymer , nailon, polyetylenterefta- 

5 lat eller en metallfolie. 

6. Behallare enligt patentkravet 4 eller 5, k a n- 
netecknat darav, att den yttre ytan av under- 
lagsmaterialet hos det hopfallbara, laminerade beh£llar- 
rSSmnet har ett till denna bundet glykolmodif ierat poly- 

10 etylenteref talatskikt . 

7. Beh&llare enligt patentkravet 4 eller 5, k a n- 
netecknat dSrav, att den ytan hos beh&llaren, 
som kommer i kontakt med drycken, utgSrs vasentligen helt 
av ett vasentligen icke-kristalliserat glykolmodif ierat 

15 polyetylenteref talatskikt . 

8. Beh&llare enligt n&got av patentkraven 1-7, 
k&nnetecknat darav, att den har en Ssformad 
ovre del . 

9. Fdrfarande f5r f ramstSllning av en varmefdrseg- 
20 lad, ISckagetat behallare enligt patentkravet 1 fran ett 

hopvikbart, laminerat rSamne, kdnnetecknat 
d£rav, att 

a) en glykolmodif ierad polyetylenteref talatfilm 
bringas i kontakt med den inre ytan av en uderlagsmate- 

25 rialbaha fOr bildande av ett laminat, varvid underlagsma- 
terialet utgors av papper, kartong, fiberskiva eller 
blekt kraftpapper; 

b) laminatet underkastas vSrme- och tryckbehandlig 
fc3r bindande av den glykolmodif ierade polyetylenteref ta- 

30 latfilmen till underlagsmaterialbanan utan att Sstadkomma 
kristallisering av det glykolmodif ierade polyetylenteref - 
talatet, varvid bildas ett barriarlaminat ; 

c) av barri&rlaminatet skars i form av ett stycke 
ett hopvikbart beh£llarr&amne, som omfattar flera sido- 

35 vSggskivor, som Sr f6renade med varandra, varvid beh&l- 
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larr&amnet ytterligare omfattar invikbara topp- och bot- 
tentillslutningsdelar , som &r fasta vid sidovaggskivorna ; 

d) det hopvikbara behfillarr Samnet hopsatts for 
bildande av en rftrformig kropp med ett huvudsakligen rek- 

5 tangulart tvMrsnitt och bottentillslutningsdelen och si- 
dovaggskivorna varmefGrseglas till varandra medelst var- 
me- och tryckbehandling utan att det glykolmodif ierade 
polyetylenteref talatet kristalliseras , varvid i beh&lla- 
ren det glykolmodif ierade poly teref talatet bildar den 
10 ytan hos beh£llaren, som kommer i kontakt med produkten; 
och 

e) topptillslutningsdelen och sidovaggskivorna 
varmeforseglas till varandra medelst varme- och tryckbe- 
handling for bildande av en lackagetat fog utan att det 

15 glykolmodif ierade polyetylenteref talatet kristalliseras, 
varvid den ytan hos den varmef orseglade behallaren, som 
kommer i kontakt med produkten, vasentligen helt utg6rs 
av vasentligen icke-kristalliserat glykolmodif ierat poly- 
etylenteref talat . 

20 10. Forfarande enligt patentkravet 9, k a n n e- 

t e c k n a t darav, att den andra glykolmodif ierade po- 
lyetylenteref talatfilmen bringas i direkt kontakt med den 
yttre ytan av underlagsmaterialbanan och fasts vid den 
yttre ytan av underlagsmaterialbanan utan att det glykol- 

25 modifierade polyetylenteref talatet kristalliseras, varvid 
bildas ett tv&sidigt barriarlaminat fore skarande av det 
hopvikbara beh&llarr&amnet fr&n barriarlaminatet , 

11. Forfarande enligt patentkravet 9 eller 10, 
k£nnetecknat darav, att mellanskiktet av sy- 

30 reogenomslappligt material fasts vid den inre ytan av un- 
derlagsmaterialet fOre den glykolmodif ierade polyetylen- 
teref talatfilmen fasts vid den inre ytan av underlagsma- 
terialet . 

12. Forfarande enligt nSgot av patentkraven 9-11, 
35 kannetecknat darav, att fr&n barriarlaminatet 

skars ett beh&llarr&amne, av vilket bildas en produktbe- 
h&llare med en Ssformad ovre del. 
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